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Neue Wege zum Einfetten von Alu-Butzen vor dem Kaltfließpressen 
zu Aerosoldosen 

Ausgangslage 

In Europa werden jährlich ca. 13 Mrd. Aerosoldosen aus Alu-Butzen (Alu-Scheiben) kaltgepresst. 
Um eine konstante hohe Dosenqualität zu erzielen, werden die Butzen vor dem Pressen 
eingefettet. Dies geschieht in Trommeln bei Fettzugabe. Dabei können die Butzen beschädigt 
und manchmal auch unregelmäßig mit Fett überzogen werden. Außerdem ist es umständlich 
und damit teuer. 

Ziel des Projekts 
 
Erlangen von homogen und kostengünstig eingefetteten Butzen ohne prozessbedingte 
Beschädigungen. 

 
 
Theoretische Grundlagen 
 
Verfahrenstechniken zum Aufbringen von gleichmäßig dünnen Fettschichten  
 

Inhalte des Projekts 
 

 Recherchebericht zum Status quo der Technik 
 Sammlung kreativer alternativer Ideen für Einfettverfahren 

 Überprüfung der Ideen auf ihre Nachhaltigkeit (Ganzheitliche Betrachtung) 
 Auswahl einer neuen Fettmethode zusammen mit dem Auftraggeber 
 Erstellen eines Prototyps; Durchführung von Versuchsreihen, die die Machbarkeit 

aufzeigen, mit genauer Protokollierung 

 Aussagefähige engmaschige Dokumentation  

 Abschlussbericht 
 Abschlusspräsentation 

 

 
Dauer des Projekts 
Schuljahr 2014/15 

 
Auftraggeber 
Firma XY 
Informationen  
TheoPrax Zentrum, Joseph-von-Fraunhofer-Straße 7,76327 Pfinztal   


